














Wiha SYSTEM 6 ESD.

Der platzsparende Alleskdnner.

SYSTEM 6 Kombiklingen. SYSTEM 6 Kombiklingen.

SYSTEM 6 Schiitz Kombiklinge.

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
SYSTEM 6 Sechskantkugelkopf-Sechskant Kombiklinge.
Best.-Nr. ) ) e e — ® —_— Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
27627 0 3,5 4,5 0,6 0,8 150 6,0 5 mattverchromt.
00629 7 4,0 6,0 08 1,0 150 60 5 Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
00630 3 55 65 10 12 150 60 5 Extra: Kugelkopf ermdglicht das Verschrauben unter einem Winkel von bis zu 25°.
Best-Nr @ @ — @ —_—
00635 8 2,5 2,5 150 6,0 5
(D | escoooamn h @ 006365 3 3 150 6,0 5
00637 2 4 4 150 6,0 5
SYSTEM 6 Schiitz-Phillips Kombiklinge. 006389 5 5 150 6,0 5
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdén Stahl, durchgehend gehértet, 00639 6 6 6 150 60 5
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
e 0 & & ) —e= -
00665 5 4,0 PH1 08 150 6,0 5
006662 60 PH2 10 150 60 5 SYSTEM 6 TORX® Kombiklinge.
00667 9 65  PH3 12 150 60 5 Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehértet,
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
@ - g~ @ Best-Nr. @ ® — @ _—
00654 9 T6 T8 150 6,0 5
EZE svSTEM 6 Phillips Kombiklinge. 006556  T7  T9 150 60 5
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdén Stahl, durchgehend gehértet, 00656 3 T0 TI5 150 60 5
mattverchromt. 00657 0 T20 T25 150 6,0 5]
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen. 00658 7 T30  T40 150 60 5
Best-Nr. & e — & F—
006310  PH1 PH2 150 60 5 @ — J_— @
27628 7 PH2  PH3 150 6,0 ®
SYSTEM 6 TORX® Tamper Resistant-Kombiklinge.
Fir TORX®-Schrauben mit Sicherungsstift.
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
@ - o — @ mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
EZE sVsTEM 6 Pozidriv Kombiklinge. Mit Bohrung in der Klingenspitze.
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt. Best-Nr. ~® ® — @ —_—
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen. 276300 T6H  T8H 150 6,0 5
27631 7 T7TH  T9H 150 6,0 5
Best-Nr. & ® — @ —_— 27632 4 TIOH Ti5H 150 6,0 5
00632 7 PZ1  PZ2 150 6,0 5 27633 1 T20H T25H 150 6,0 5
27629 4 PZ2 Pz3 150 6,0 &5 27634 8 T30H T40H 150 6,0 5

Sicherheitshinweis:

Wiha ESD-Schraubendreher sind nicht iso-
lierend, daher fiir Arbeiten an span-
nungsfiihrenden Teilen nicht geeignet.



SYSTEM 6 Kombiklingen/ Bithalter/ Adapter.

SYSTEM 6 Tri-Wing® Kombiklinge.
Fr Tri-Wing® Sicherheitsschrauben.

-

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
Best-Nr. & & = @ —_—
27637 9 WO Wi 150 6,0 5
27638 6 TW2 TwW3 150 6,0 5
27639 3 TW4  TW5 150 6,0 5

B -

284 SYSTEM 6 Torg-Set® Kombiklinge.

Fir Torg-Set® Sicherheitsschrauben.

Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.

Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.

Klinge:

Best-Nr. & & — @ —
27635 5 TS2 TS4 150 6,0 5
27636 2 TS6 TS8 150 6,0 5

@

7802 SYSTEM 6 Bithalter.
Aufnahme von C 6,3 und E 6,3 (1/4") Bits.
Klinge: Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.
Bit-Aufnahme aus rostfreiem Stahl, mit integriertem Permanentmagnet.
Best-Nr O — e 0

—
03882 3 1/4 164 60 10 5

@ ===

@
SYSTEM 6 Adapterklinge.

Aufnahme von Steckschliisseleinsatzen mit 1/4" Innenvierkant.

Klinge: Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.

1/4" Vierkantaufnahme mit gefederter Kugel fir perfekten Halt.

Best.-Nr. @ — @ —
03883 0 1/4 164 6,0 5

O =5
SYSTEM 6 Verléngerung.

Aufnahme von Klingen.

Klinge: Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.
Verléngert alle SYSTEM 6 Klingen um 100 mm.
Best-Nr. O - @ 0 =
08921 4 6,0 166 6,0 1 5

®
S o
@

Starter-Set.

PAZISDRGIY SYSTEM 6 ESD Kombiklingen-Satz, 6-tlg.
Schlitz/ Phillips/ Sechskant/ Sechskant-Kugelkopf.

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
Klingenléngen variabel einstellbar von 42-114 mm.
Griff: SYSTEM 6 SoftFinish®-telescopic ESD Griff.
Elektrostatisch ableitend (dissipativ),
Oberflachenwiderstand 106 - 109 Ohm.
ClickStop-Kugelklemmung garantiert sicheren Halt und schnellen
Klingenwechsel.
Anwendung:  Vielseitig und platzsparend, passt in jeden Werkzeugkoffer.
Best.-Nr. Serie —
31497 2 284ESD T6 01 1
284ESD  SYSTEM 6 SoftFinish®-telescopic ESD Griff
O @ 284 35-45 40-60 55-65
& &b 284 PH1 - PH2
@ @ 284 5-5
Hiilse driicken:
=> Klingen-Fixierung
wird gelost
Hiilse gedriickt halten:
=> Gewiinschte Klingen-
ldnge einstellen
(3]
e
Hiilse loslassen:
=> Klinge wird fest-
gehalten

Q)



Wiha SYSTEM 4.

iner so gut wie viele und ideal fiir Prazisionsarbeite

| Uberzeugend in Vielfalt
. und Qualitit.
SYSTEM 4 — einer so gut wie viele.

Farbcodierte ChromTop®-
Klingenspitzen garantieren
eine blitzschnelle Zuordnung.

SYSTEM 4 Griff und Kombiklingen.

Wiha SYSTEM 4:
e Flexibles, vielseitiges Prdzisions- O
U m SteCkwe rkzeUg SyStem 2691ESD SYSTEM 4 SoftFinish®-telescopic ESD Griff.
. H . HPp H Griff dissipativ, elektrostatisch ableitend.
[ ]
G rl ff e le ktrOSt?tl SCh a ble Iten d (d IS5l patlv) ’ Griff: Ergonomischer Mehrkomponentengriff mit Abrollschutz.
Oberfldchenwiderstand 106-10% Ohm Mit 4 mm-Sechskantaufnahme fir alle SYSTEM 4 Kingen.
.. . Ermdglicht variable Kombiklingenlangen-Einstellung von 18-90 mm.
e Erfiillt die ESD-Norm IEC 61340'5'1 ClickStop-Kugelklemmung garantiert sicheren Halt und schnellen
. . . Klingenwechsel.
* Ergonomischer SoftFinish® Mehr- Oberfidchenwiderstand 106 - 10° Ohm,
komponentengriff garantiert komfortables Normen:  IEC 61340-5-1.
. . Anwendung:  FUr alle Arbeiten an elektrostatisch gefahrdeten Bauteilen.
Schrauben und eine optimale Handhabung
) ) . BestNr. O = == =
e Farbcodierte Klingen aus hochwertigem, 314989 40 105 23 10
zdahhartem Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl,
durchgehend gehértet, mattverchromt (D — . — (D
. ®.Cni .
¢ W!ha ChromTop . SpI’ern garantieren SYSTEM 4 Schiitz Kombiklinge.
hochste Maftha ltlgke It Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.

Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.

00576 4 1,5 3,0 025 05 120 40
00577 1 20 35 0,4 06 120 40
00578 8 25 40 0,4 08 120 40

(D A —_— —— @

Best-Nr. @ @ e e — @ —_—
5
5
5

Mit dem SoftFinish®-telescopic Griff
ist die Klingenldnge im Bereich von
18 - 90 mm variabel einstellbar.

SYSTEM 4 Schiitz-Phillips Kombiklinge.
Best-Nr. O & S e —_—
006013 20 PHOO 04 120 40 5
006020 30 PHO 05 120 40 5
006037 40 PHI 08 120 40 5




SYSTEM 4 Kombiklingen. SYSTEM 4 Bithalter/ Steckschliisselklingen und Set.

$ — - $ O &= @

SYSTEM 4 Phillips Kombiklinge. TEX M SYSTEM 4 Bithalter.
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet, Aufnahme fiir C 4 (4 mm) Bits.
mattverchromt. Klinge: Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet, galvanisch veredelt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
Best-N\r O ™= @ [ =
Best-Nr. & & — - —_— 09195 8 40 135 4,0 9 1
00579 5 PH000 PHOO 120 4,0 5
00580 1 PHO PH1 120 4,0 ®
® - ' - @ SYSTEM 4 Steckschliisselklinge.
Fiir AuBensechskant-Schrauben.
SYSTEM 4 Pozidriv Kombiklinge. Kiinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdén Stahl, durchgehend gehartet,
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.
mattverchromt. Anwendung:  Flr AuBensechskant-Schrauben.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
Best-Nr. O O — @& —_—
Best-Nrn. & & — @ —_— 00588 7 15 18 125 4,0 5
03186 2 PZ0 PZ1 120 4,0 5 00589 4 2 2,5 125 40 5
00590 0 3 1256 40 5
00591 7 3,2 1256 40 5
00592 4 3,6 125 40 5
@ = =y @ 00593 1 4 125 40 5
00594 8 4,5 1256 40 5
SYSTEM 4 TORX® Kombiklinge. 005955 5 125 40 5
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdén Stahl, durchgehend gehértet, 00596 2 5,5 125 40 5
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
Best-Nr ® @ — @ —
26122 1 T T2 120 4,0 5
26123 8 T3 T4 120 4,0 ) IE I EF || |l
26124 5 T5 T6 120 4,0 5
00597 9 T6 T8 120 4,0 5
00598 6 T7 T9 120 4,0 5
00599 3 T10 T15 120 4,0 5
00600 6 T15 T20 120 4,0 5 “ Il Il u “
@ .- - @ SYSTEM 4 ESD Kombiklingen-Satz, 11-tig.
Schlitz/ Phillips/ TORX®/ Sechskant/ Sechskant-Kugelkopf.
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen.
Klingenlangen variabel einstellbar von 18-90 mm.
SYSTEM 4 Sechskantkugelkopf-Sechskant Kombiklinge. Grif: SYSTEM 4 SoftFinish®-telescopic ESD Griff.
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdén Stahl, durchgehend gehartet, Elektrostatisch ableitend (dissipativ), Oberflachenwiderstand
mattverchromt. 106 - 109 Ohm.
Farbcodierte Wiha ChromTop®-Klingenspitzen. ClickStop-Kugelklemmung garantiert sicheren Halt und schnellen
Extra: Kugelkopf ermdglicht das Verschrauben unter einem Winkel von Klingenwechsel.
bis zu 25°. Anwendung:  In Rolltasche aus ESD-sicherem Material.
Best.-Nr. @ @ — @ — Best.-Nr. Serie —
00582 5 1,3 13 120 4,0 5 31499 6 2691 T11 ESD 5
00583 2 1,5 15 120 4,0 5 2691ESD  SYSTEM 4 SoftFinish®-telescopic ESD Griff
00584 9 2 2 120 4,0 5 © @ 269 16-80 20-35 25-40
00585 6 25 25 120 4,0 ® P b 269 PHO00 - PHOO PHO - PH1
00586 3 3 3 120 4,0 5 ® ® 269 T6-T8 T7-T9
00587 0 4 4 120 4,0 5 @® @ 269 156-15 2-2 25-25

Q)



Wiha Torque ESD Drehmon

Wiha 7orqueVario ®-S ESD

TorqueVario®-S ESD:

Griff elektrostatisch ableitend (dissipativ),
Oberflachenwiderstand 106-10% Ohm

e Erfiillt die ESD-Norm IEC 61340-5-1

e Ergonomischer SoftFinish® Mehr-
komponentengriff garantiert komfortables
Schrauben und eine optimale Handhabung

e Ergonomische, auf Drehmomentbereiche
abgestimmte Griffgrofien

e Griffe stiickgepriift und mit einer Identifi-
kationsnummer gekennzeichnet

e Klicksignal beim Erreichen des Drehmoments,
deutlich hor- und spiirbar

e Wechselklingen aus hochwertigem
Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl

e Universal-Bithalter fiir alle C 6,3 und E 6,3
Bits, Adapterklinge fiir 1/4" Niisse

e Erfiillt die Genauigkeitsanforderungen von
EN ISO 6789, BS EN 26789, ASME B107.14M

* Auslosegenauigkeit +/- 6% vom eingestellten
Skalenwert

e Auslieferung mit Werkspriifprotokoll,
rickfiihrbar auf nationale Normale

-

In der Elektronik-Montage werden
elektrostatisch empfindliche Bauteile
und Baugruppen in ESD Schutzzonen
geschiitzt, wenn Schrauben mit einem
TorqueVario®-S ESD angezogen werden.

TorqueVario®-S ESD mit Skala.

O mmEm -

°)

2882 TorqueVario®-S ESD Drehmoment-Schraubendreher.

Griff:

Normen:

Genauigkeit:
Anwendung:

Extra:

Best.-Nr.
26865 7
26629 5
26866 4
30495 9

Drehmomentwert einstellbar tiber Fensterskala.

Automatisch auslésend.

Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug Torque-Setter (im
Lieferumfang enthalten).

Ergonomischer Mehrkomponentengriff, aus elektrostatisch ableitendem
Kunststoff.

Optimal an Drehmomentbereich angepasste GriffgroBe.

Klicksignal beim Erreichen des eingestellten Drehmomentwerts.

|IEC 61340-5-1.

EN ISO 6789, BS EN 26789, ASME B107.14M.

+6%, rickflhrbar auf nationale Normale (¢Modell 0,1-0,6 Nm = +10%).
Zum kontrollierten Verschrauben an elektrostatischen geféhrdeten
Bauteilen bei vorgegebenem Drehmoment, in Kombination mit einer
Wiha Torque 4 mm ESD Wechselklinge.

Lieferung in praktischer Kunststoffbox, inkl. Werksprifprotokoll.

Nm O = = =
0,1-06 4 127 23 1
0410 4 127 23 1
0820 4 131 30 1
1,050 4 138 36 1

* Genauigkeit +10%




Torque ESD Wechselklingen.

2889 Torque ESD Schlitz-Wechselklinge.
Fir ESD Drehmoment-Schraubendreher.

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.
Wiha ChromTop®-Klingenspitze garantiert héchste MaBhaltigkeit.
Schwarze Kunststoffummantelung, elektrostatisch ableitend.
Normen: |IEC 61340-5-1, DIN ISO 2380.
Anwendung:  Zum kontrollierten Verschrauben an elektrostatischen gefahrdeten
Bauteilen bei vorgegebenem Drehmoment, in Kombination mit einem
Wiha ESD Drehmomentgriff.
Best-N. S O @ —/—= T & =
26869 5 025 15 4 175 42 0,15 1
26870 1 0,4 2,0 4 175 42 04 1
26871 8 0,5 3,0 4 175 42 06 1
26872 5 0,6 3,5 4 175 42 11 1
26873 2 0,8 4,0 4 175 42 25 1

@E _—L—-——‘?

2889 Torque ESD Phillips-Wechselklinge.
Fir ESD Drehmoment-Schraubendreher.

Normen: |IEC 61340-5-1, DIN ISO 8764.

Best-Nr. ® — T & —
268770 PH000 4 175 42 04 1
26876 3 PHOO 4 175 42 04 1
26875 6 PHO 4 175 42 09 1
26878 7 PH1 4 175 42 38 1

® L == — L —
2889 Torque ESD Pozidriv-Wechselklinge.

Fiir ESD Drehmoment-Schraubendreher.

Normen: |IEC 61340-5-1, DIN ISO 8764.
Best-Nr. & ® = = T -
26879 4 PZ0 4 175 42 09 1
26880 0 PZ1 4 175 42 38 1
2889 Torque ESD TORX®-Wechselklinge.

Fiir ESD Drehmoment-Schraubendreher.

Normen: |IEC 61340-5-1.
Best-Nr. @ ® — T & —
26881 7 T5 4 175 42 04 1
26882 4 T6 4 175 42 06 1
26868 8 T7 4 175 42 09 1
26883 1 T8 4 175 42 13 1
26884 8 T9 4 175 42 25 1
26885 5 TI0 4 175 42 38 1

Torque ESD Wechselklingen.

O *

2889 Torque ESD Bit-Universalhalter.

Fir ESD Drehmoment-Schraubendreher.
Aufnahme von C 6,3 und E 6,3 (1/4") Bits.

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan Stahl, durchgehend gehartet,
mattverchromt.

Hulse: Aus rostfreiem Stahl, schwarze Kunststoffummantelung elektrostatisch
ableitend.

Anwendung:  Zum kontrollierten Verschrauben an elektrostatischen gefahrdeten Bautei-
len bei vorgegebenem Drehmoment, in Kombination mit einem Wiha ESD
Drehmomentgriff.

Best-Nr O & T » —_—
2771116 1/4 4 162 1 1

288-900 Torque-Setter ESD.

Einstellwerkzeug fiir variable ESD Drehmoment-Schraubendreher.
Im Lieferumfang der ESD Drehmoment-Schraubendreher enthalten.

Klinge: Achtkantprofil, durchgehend gehartet, verzinkt.
Griff: Aus elektrostatisch ableitendem Kunststoff.
Normen: |IEC 61340-5-1.

Best.-Nr. = ==

N

272791 40 150

@®P D

TorqueVario®-S ESD Drehmoment-Schraubendrehersatz, 13-tlg.
Drehmomentwert einstellbar liber Fensterskala.
Mit Bit-Universalhalter und 10 Phillips/Pozidriv/TORX®/Sechskant
Standard-Bits.

Extra: Lieferung in stabiler Metallbox, inkl. Werksprfprotokoll.
Best.-Nr. Serie —
27687 4 2882 S10 1
2882 TorqueVario®-S ESD Drehmoment-Schraubendreher
2889 Torque ESD Bit-Universalhalter
288-900  Torque-Setter ESD
() 7010 Z 4,0x25 5,5x25
& 7011 2 PHOx25  PH1x25
& 70122 PZ0x25 PZ1x25
® 7015 Z T7x25 T8x25 TIx25 T10x25

Qe




Wiha ESD-Bithalter.

Wiha ESD-Bithalter:

e Griffe elektrostatisch ableitend (dissipativ),
Oberflachenwiderstand 106-10% Ohm

e Erflillen die ESD-Norm IEC 61340-5-1

¢ Ergonomische SoftFinish® Mehrkompo-
nenten-Griffe garantieren komfortables
Schrauben und eine optimale Handhabung

Die Wiha ESD Bithaltergriffe
haben einen Oberfldchenwiderstand
von 106 - 10° Ohm.

ESD-Bithalter.

NEU

387ESD ESD-Bithalter mit Handgriff, Schnellwechselhalter, 1/4".
Griff dissipativ, elektrostatisch ableitend.

Griff: Ergonomischer Wiha SoftFinish® Mehrkomponentengriff mit Abrolischutz.

Oberflachenwiderstand 106 - 109 Ohm.

Normen: Griff: IEC 61340-5-1.
Abtrieb: DIN 3126, ISO 1173, Form D 6,3, F 6,3, Doppelbits.
Antrieb: DIN 3126 ISO 1173 Form E 6,3.

Bitaufnahme:  Aus rostfreiem Stahl, mit Sprengring.

Anwendung:  Fur alle Arbeiten an elektrostatisch gefahrdeten Bauteilen;

Mit integriertem CentroFix-Bithalter, passend fiir alle Bits und Bitbohrer

mit Form C 6,3, E 6,3 oder Doppelbits

Extra: Echte Einhandbedienung, extrem hohe Riickhaltekraft der Bits (bis 20kg)
und fast kein Spiel zwischen Bit und Halter durch speziellen SchiieB- und
Haltemechanismus.

Best-Nr. O TS™—™= —m» =
32161 1 1/4 38 148 30 10




ESD-Bithalter und Standard-Bits C 6,3.

O

NEU

ESD Bithalter mit Handgriff, Sprengring, 1/4".

Griff:

Normen:

Bitaufnahme:
Anwendung:

Best.-Nr.
32484 1

Griff dissipativ, elektrostatisch ableitend.

Ergonomischer Wiha SoftFinish® Mehrkomponentengriff mit Abrollschutz.

Oberflachenwiderstand 106 - 109 Ohm.
Universell einsetzbar fiir alle Bits.

Griff: IEC 61340-5-1.

Abtrieb: DIN 3126, ISO 1173, Form D 6,3.
Aus rostfreiem Stahl, mit Sprengring.

Fir alle Arbeiten an elektrostatisch gefahrdeten Bauteilen, besonders an

engen Stellen.

(o) = = =
1/4 57 34 10

Standard-Bits C 6,3.

&

<L

Standard-Bit, Pozidriv, Form C 6,3.

Werkstoff:
Antrieb:
Anwendung:

Best.-Nr.
05300 0
01688 3
01689 0
01690 6

Hochwertiger Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet.
DIN 3126, ISO 1173, Form C 6,3.
Fir Verschraubungen aller Art in Handwerk und Industrie.

&® P —
PZ0 25 10
PZ1 25 10
PZ2 25 10
PZ3 25 10

® =CD

70157 Standard-Bit, TORX®, Form C 6,3.
Werkstoff: Hochwertiger Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet.
Antrieb: DIN 3126, ISO 1173, Form C 6,3.

CI) _m Anwendung:  FUr Verschraubungen aller Art in Handwerk und Industrie.

' Best-Nr. @ Py =
7010 Z Standard-Bit, Schlitz, Form C 6,3. 26250 1 T3 25 10

Werkstoff. ~ Hochwertiger Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehértet. 25097 0 T4 25 10

Antrieb: DIN 3126, ISO 1173, Form C 6,3. 017118 T5 25 10

Anwendung:  Fiir Verschraubungen aller Art in Handwerk und Industrie. 017125 T6 25 10

01713 2 T7 25 10
Best-Nr. @ = & —_— 017149 T8 25 10
01623 4 4,5 25 06 10 017156 T9 25 10
01624 1 55 25 08 10 01716 3 T10 25 10

OFEE —— |
7010 ZL Standard-Bit, Schlitz, Form C 6,3. 7013 Z Standard-Bit, Sechskant, Form C 6,3.

Werkstoff: Hochwertiger Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet. Werkstoff: Hochwertiger Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehartet.

Antrieb: DIN 3126, ISO 1173, Form C 6,3. Antrieb: DIN 3126, ISO 1173, Form C 6,3.

Anwendung:  Flr Verschraubungen aller Art in Handwerk und Industrie. Anwendung:  Flr Verschraubungen aller Art in Handwerk und Industrie.
Best.-Nr. () —_— S — Best.-Nr. O p— —
01604 3 3,0 39 05 10 04011 6 1,5 25 10
01607 4 3,5 39 06 10 01703 3 2,0 25 10
01606 7 4,0 39 05 10 01704 0 25 25 10
01610 4 4,0 39 08 10 01705 7 3,0 25 10

01706 4 4,0 25 10
01707 1 5,0 25 10

S o

7011 Z Standard-Bit, Phillips, Form C 6,3.

Werkstoff:
Antrieb:
Anwendung:

Best.-Nr.
05298 0
01657 9
01658 6
01659 3

Hochwertiger Chrom-Vanadium Stahl, durchgehend gehértet.
DIN 3126, ISO 1173, Form C 6,3.
Fir Verschraubungen aller Art in Handwerk und Industrie.

& p— —/
PHO 25 10
PH1 25 10
PH2 25 10
PH3 25 10




Wiha Professional ESD.

Prazision fiir Elektronik-Profis.

Antistatischer, ergonomisch
geformter Griff-Grundkorper ist fest
mit der Zange verbunden

Harmonisches geformtes
vorderes Griffdesign fiir einen
optimalen Halt der Finger

-

Doppelte Blattfederung
fiir gefiihlvolles Arbeiten

Nahezu blendfreie

Feinpolitur \ / @

Antistatischer, weicher Griffriicken
aus rutschfestem Elastomer
Harte, bequeme Elastomer-Zonen schont die druckempfindlichen
sorgen fiir geringe Reibung im Handbereiche
Bewegungsbereich der Finger

Durchgestecktes, langlebiges
Prazisionsgelenk

Wiha Professional ESD:

e Gesenkgeschmiedet aus ausgewahlten,
bestgeeigneten Kohlenstoffstahlen:
flir beste technische Eigenschaften

e Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
auf ca. 64 HRC: fiir maximale Standzeit und
Schneidleistung

e Kopfe feinpoliert: sicher, da keine ab-
platzenden Chrompartikel elektronische
Bauteile beschadigen kdnnen

e Durchgestecktes Prazisionsgelenk:
eng schliefRend, sicher gegen Verdrehung.
Verschleiflarm fiir spiel- und ruckfreie

Gadngigkeit
Der Seitenschneider Professional ESD mit Die Flachrundzange Professional ESD e Do p p e l- B lattfe d erung un d a u‘Be rst e rgo -
breitem, spitzem Kopf schneidet weiche wird vorwiegend fiir feine Greif- und . . .
Dreihte flach und biindig. Biegearbeiten eingesetzt. nomischer Zweikomponentengriff:
flir komfortables, kontrolliertes und gefiihl-
volles Arbeiten
e Griffe komplett antistatisch-dissipativ
zur kontrollierten Ableitung statischer Auf-
Sicherheitshinweis: ladungen mittels Oberflachen-Widerstand
Wiha ESD-Elektronikzangen sind nicht . .. .
isolierend, daher fiir Arbeiten an 106-10% Ohm: geeign et fU r Elektron ik-
D enden Telen nicht Arbeiten an ESD-Arbeitsplétzen gem.

IEC 61340-5-1



____

Seitenschneider, schmale, spitze Form.

<

&

Seitenschneider, breite, spitze Form.

Ty el T

7240104 Seitenschneider Professional ESD. 6'0 7241104 Seitenschneider Professional ESD. &
Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1. Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.
Kopfform: Schmaler, spitzer Kopf. Kopfform: Breiter, spitzer Kopf.
Ausfihrung:  Schneide mit Wate, einzeln geprift, geeignet auch flr diinnen, harten Ausflihrung:  Schneide mit Wate, geeignet auch flir harten Draht.
Draht. Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf ca. 64 HRC.
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder. Mit Offnungsfeder.
Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl. Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.
Anwendung:  Fiir das Schneiden verschieden harter Dréhte auch an schwer zugang- Anwendung:  Allround-Elektronik-Seitenschneider fur das Schneiden unterschiedlich
lichen Stellen. harter Dréhte.
Best-Nr.  ‘mm O O 0 <= ) Best-Nr.  ‘mm O O 0 ¢+ ]
26808 4 115 4% 10 06 03 60 5 26816 9 115 4% 14 10 04 60 5
13,5

YZUE Bl Seitenschneider Professional ESD. \.—-(dd:j
Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1. —
Kopfform: Schmaler, spitzer Kopf, flach geschliffene Schneidenrtickseite.
Ausflihrung:  Schneide fast ohne Wate flir nahezu biindiges Schneiden, einzeln
geprUft.
Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Anwendung:  FUr nahezu bundiges Schneiden von Kupferdraht in flachen, schwer

zugénglichen Stellen.

Best.-Nr. nm O ¢% s
26814 5 115 4% 1,0 60 5

Schneidleistungsangaben bei schneidenden Zangen.

Symbol Drahtarten Beispiel Zugfestigkeit ca. N/mm?
O Weicher Draht Kupfer, Aluminium 220- 250
(0] Mittelharter Draht Eisennégel 750 - 800
(o) Harter Draht Federdraht, Stahinagel 1.600 - 1.800
[ ) Piano-Draht Geharteter Federstahl 2.200 - 2.300

Prifdréhte genormt in DIN ISO 5744

&

741304 Seitenschneider Professional ESD.

Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Kopfform: Breiter, spitzer Kopf.

Ausflihrung:  Schneide ganz ohne Wate fiir absolut blindiges Schneiden.
Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC.

Mit Offnungsfeder.
Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.
Anwendung:  Fur absolut blindiges Schneiden von Kupferdraht.

Best.-Nr. mm O ;‘1
26821 3 115 4% 1,0 60

,%E
4—*‘3‘

—
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7241404 Seitenschneider Professional ESD

mit Drahthaltefeder.

Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Kopfform: Breiter, spitzer Kopf.

Ausflihrung:  Mit Fangdraht flr abgeschnittene Drahtenden.
Schneide fast ohne Wate fur nahezu biindiges Schneiden.
Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf ca.
64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Anwendung:  Fir nahezu buindiges Schneiden von Kupferdraht mit Fangfunktion flir die

Drahtabschnitte.

Best.-Nr. mm O ¢ —
26822 0 115 4% 1.2 60 5

Q) =



Wiha Professional ESD.

Nrﬁzision fiir Elektronik-Profis.

Seitenschneider, halbrunde Form.

10,5

95

6,0

= __

Schragvornschneider und Vornschneider.

AR Seitenschneider Professional ESD. Schragvornschneider Professional ESD.

Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1. Normen: DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Kopfform: Schmaler, halbrunder Kopf. Kopfform: Breiter Kopf, 29° abgewinkelt.

Ausflihrung:  Schneide fast ohne Wate flir nahezu blindiges Schneiden. Ausflihrung: ~ Schneide fast ohne Wate flir nahezu blindiges Schneiden.
Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder. ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl. Werkstoff: Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Anwendung:  Flr nahezu bundiges Schneiden von Kupferdraht an schwerzuganglichen Anwendung:  Flr nahezu bindiges Schneiden weicher Dréhte.

Stellen. Horizontal und vertikal einsetzbar.
Best-Nr.  Tm n O &= ] Best-Nr. mm “u° O <¢'% —
26826 8 115 4% 12 60 5 268350 115 4% 12 78 5
13,5 20,0
: 5 { 4 100
' A
75 5,8

244104
Normen:
Kopfform:
Ausflhrung:

Werkstoff:
Anwendung:

Best.-Nr.
26831 2

Seitenschneider Professional ESD.

DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Breiter, halbrunder Kopf.

Schneide mit Wate, geeignet auch fir diinnen, harten Draht.
Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.
Allround-Elektronik-Seitenschneider flr das Schneiden unterschiedlich
harter Dréhte.

i O O 0 &% =
M5 4% 14 10 04 60 5

744304
Normen:
Kopfform:
Ausfuhrung:

Werkstoff:
Anwendung:

Best.-Nr.
26832 9

Seitenschneider Professional ESD.

DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Breiter, halbrunder Kopf.

Schneide fast ohne Wate fir nahezu biindiges Schneiden.

Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhartung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Fur nahezu biindiges Schneiden weicher Dréhte.

o um O & =
15 4% 12 @0 5

746404 Schragvornschneider Professional ESD.

Normen:
Kopfform:

Ausflhrung:

Werkstoff:

Anwendung:

Best.-Nr.
26838 1

DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Extra schmaler Kopf.

Schneide 40° abgewinkelt.

Schneide fast ohne Wate fir nahezu biindiges Schneiden.

Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Fir nahezu biindiges Schneiden diinner, weicher Dréhte an besonders
schwer zugénglichen Stellen.

o nm O & =
10 4% 06 42 5

-

247104
Normen:
Kopfform:
Ausfihrung:

Werkstoff:

Anwendung:

Best.-Nr.
26839 8

Vornschneider Professional ESD.

DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Extra schmale, schlanke Form.

Schneide fast ohne Wate fir nahezu biindiges Schneiden.

Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Fur nahezu bindiges Schneiden weicher Drahte an besonders schwer
zuganglichen Stellen.

o e O e =
10 4% 06 65 5




Vornschneider und Greifzangen.

{ =

247204
Normen:
Kopfform:
Ausfihrung:

Werkstoff:
Anwendung:

Best.-Nr.
26840 4

55
\
15
. |
=
t 75

Vornschneider Professional ESD.

DIN ISO 9654. IEC 61340-5-1.

Breiter Kopf.

Schneide fast ohne Wate fir nahezu biindiges Schneiden.

Maximale Standzeit der Schneide durch induktive Zusatzhértung auf
ca. 64 HRC. Mit Offnungsfeder.

Hochlegierter C 60 Kohlenstoffstahl.

Fur frontales, nahezu blindiges Schneiden auch dickerer, weicher Drahte.

mm T O - v —
115 4% 14 65

[¢]

e =0 - A
j C%<§:

736 0 04 Flachrundzange Professional ESD.

Normen:
Kopfform:
Ausflihrung:

Werkstoff:
Anwendung:

Best.-Nr.
26799 5
27905 9

DIN ISO 9655. IEC 61340-5-1.

Gerader Kopf.

Feine, halbrunde Spitzen. Greiffiachen gezahnt.
Mit Offnungsfeder.

C 45 Sonder-Werkzeugstahl, vergutet.
Vorwiegend fir feine Greif- und Biegearbeiten.

120 4% 95 23 65 14 60

mm “no A B D F e =
5
145 5% 12,0 40 75 2,0 93 5

e : L : 9,5

=S
1,5 6,5

22,5

Flachrundzange Professional ESD.

Normen:
Kopfform:
Ausfihrung:

Werkstoff:
Anwendung:

Best.-Nr.
26802 2

DIN ISO 9655. IEC 61340-5-1.

Gebogen 45°.

Feine, halbrunde Spitzen. Greiffldchen glatt.
Mit Offnungsfeder.

C 45 Sonder-Werkzeugstahl, vergitet.
Vorwiegend flir feine Greif- und Biegearbeiten.

LT BRNTREE s =
120 4% 60

(&3]

Greifzangen.

-

20,5
95 z

6,5
Rundzange Professional ESD.
Normen: DIN ISO 9655. IEC 61340-5-1.
Kopfform: Runde, kurze Backen.
Ausflhrung:  Greiffldchen glatt.
Mit Offnungsfeder.
Werkstoff: C 45 Sonder-Werkzeugstahl, vergitet.
Anwendung:  Vorwiegend flr feine Greif- und Biegearbeiten.
Best.-Nr. mm TR ™ —
26804 6 120 4% 60 5
95
6,5
738004 Flachzange Professional ESD.
Normen: DIN ISO 9655. IEC 61340-5-1.
Kopfform: Flache, kurze Backen.
Ausflihrung:  Greifflachen glatt.
Mit Offnungsfeder.
Werkstoff: C 45 Sonder-Werkzeugstahl, vergutet.
Anwendung:  Vorwiegend flr feine Greif- und Biegearbeiten.
Best-Nt. ~mm i ¢ % E—J
26806 0 120 4% 60 5

In der Elektronik werden eine Vielzahl
unterschiedlicher Zangen benotigt.

Fragen Sie uns, wenn Sie andere Zan-
genmodelle fiir weitere Anwendungs-
félle wiinschen.



Wiha Professional ESD-Ele

Fiir hohe Anspriiche an Prdzision und Sicherheit.

Durch ihre grofie Auswahl

an Spitzen bewiltigt die Prizi-
sionspinzette Professional ESD
selbst knifflige Arbeiten, z. B. an
empfindlichen Halbleitern,
miihelos.

Universalpinzetten.

Wiha Professional ESD- _

Elektronikpinzetten:

o Hochwerﬂgg Leg|erung.aus Chro.m-N|cke|' Universalpinzette Professional ESD. ﬁ
Edelstahl mit hohem Nickelanteil: Nomem:  IEC 61340-5-1.
ga rantiert 100% anti-ma gn etisch Ausfihrung:  Glatte Greifflachen, Griffflachen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
e ESD-safe (antistatisch) durch spezielle Antimagnetisch und saurebestandig.

Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Universalpinzette fir alle géngigen Anwendungen in der Elektronik.

ESD-Beschichtung; geeignet fiir
Elektronik-Arbeiten an ESD-Arbeitspldtzen

N Best-Nr.  ‘mm o' v F—
gemaR IEC 61340-5-1 323189 130 AA 19 10
e Sdurebestdandig und rostfrei
¢ Blendfreie Oberflache
e Symmetrische, exakt aufeinander
abgestimmte Prazisions-Spitzen fiir —
asseenaues Arbeiten Universalpinzette Professional ESD. R s A
passg Normen: IEC 61340-5-1. H-Nﬂﬂm-
[ ] Stuckgepruft Ausfihrung:  Fein gezahnte Greifflachen, geriefelte Griffflachen.

Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Universalpinzette fir alle géngigen Anwendungen in der Elektronik.

Best-Nr.  ‘mm V&% et
32343 1 120 40 29 10

-



Prazisionspinzetten. Prazisionspinzetten.

) SEE——

YAJCIRV- Il Prazisionspinzette Professional ESD. i FARLN'RLI Prazisionspinzette Professional ESD. — \-

Normen: |IEC 61340-5-1. Normen: |IEC 61340-5-1.
Ausflihrung:  Glatte Greiffldchen, Griffflachen ohne Riefen. Ausfihrung:  Glatte Greiffldchen, Griffflachen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch. Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und saurebestandig. Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl. Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Prazisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile. Anwendung:  Prazisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile.
Best.-Nr. m &' % — Best.-Nr. m VW ¢ % —
323479 130 GG 19 10 32327 1 120 00 21 10

M\ IARUE Prazisionspinzette Professional ESD.

YA ENRE Prazisionspinzette Professional ESD. !

|

Normen: IEC 61340-5-1. Normen: |IEC 61340-5-1.
Ausflihrung:  Glatte Greiffldchen, Griffflachen ohne Riefen. Ausflhrung:  Glatte Greiffldchen, Griffflachen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch. Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und séurebestandig. Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl. Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Prézisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile. Anwendung:  Prézisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile.
Best-Nr.  mm W &% = Best-Nr.  ‘m W &' e =
323257 130 PSF 18 10 32329 5 120 2a 16 10

e—— )

|
Prézisionspinzette Professional ESD. ST Prézisionspinzette Professional ESD.
Normen: |IEC 61340-5-1. Normen: |IEC 61340-5-1.
Ausflihrung:  Glatte Greifflachen, Griffflachen ohne Riefen. Ausflihrung:  Glatte Greifflachen, Griffflichen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch. Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und séurebestandig. Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl. Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Prazisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile. Anwendung:  Prazisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile.
Best-Nr.  ‘mm VP &% —_— Best-Nr.  ‘mm’ <3 ___
32326 4 135 SS 13 10 32346 2 110 3c 14 10

In der Elektronik werden eine Vielzahl
unterschiedlicher Pinzetten benotigt.

Fragen Sie uns, wenn Sie andere
Pinzettenmodelle fiir weitere Anwen-
dungsfalle wiinschen.

Q) =



Wiha Professional ESD.

Fiir hohe Anspriiche an Prdzision und Sicherheit.

Prézisionspinzette.

AL Prazisionspinzette Professional ESD.

Normen: IEC 61340-5-1.
Ausfihrung:  Glatte Greifflachen, Griffflichen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und saurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Prézisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile.
Best-N.  ‘mm VW ¢ < -
32334 9 110 5 13 10

SMD-Pinzetten.

R
=2

A2 IRVl SMD-Pinzette Professional ESD.
Normen: |IEC 61340-5-1.
Ausflhrung:  Glatte Greifflachen, Griffflichen ohne Riefen.

Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.

Antimagnetisch und saurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  SMD-Spezialpinzette zum horizontalen Greifen der Bauteile.
Best-N.  m VW &< -
32338 7 120 12 15 10

T
/o

——
-

Ay IR Prazisionspinzette Professional ESD. i YA SMD-Pinzette Professional ESD.
Normen: IEC 61340-5-1. Normen: IEC 61340-5-1.
Ausflihrung:  Glatte Greiffldchen, Griffflachen ohne Riefen. Ausflihrung:  Glatte Greiffldchen, Griffflachen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch. Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und séurebestandig. Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl. Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Prézisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile. Anwendung:  SMD-Spezialpinzette zum horizontalen Greifen der Bauteile.
Best.-Nr. mm' TV &' & — Best.-Nr. mm' VW &' % —
32335 6 120 7a 15 10 32340 0 120 13 16 10
T - T
» -

E/

\H

Prézisionspinzette Professional ESD. iSRRI SMD-Pinzette Professional ESD.
Normen: |IEC 61340-5-1. Normen: |IEC 61340-5-1.
Ausfuhrung:  Glatte Greiffiachen, Griffflachen ohne Riefen. Ausflihrung:  Glatte Greifflachen, Griffflichen ohne Riefen.
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch. Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und séurebestandig. Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl. Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  Prazisionspinzette zum Greifen und Halten elektronischer Bauteile. Anwendung:  SMD-Spezialpinzette zum horizontalen Greifen der Bauteile.
Best-Nr.  mm VW& 9 — Best-Nr.  mm TV &% F—
32336 3 120 7abb 15 10 323370 120 8b 16 10
AL VREE SMD-Pinzette Professional ESD. A
Normen: IEC 61340-5-1. &
Ausflihrung:  Glatte Greifflachen, geriefelte Griffflachen. W
Blendfrei schwarz beschichtet, antistatisch.
Antimagnetisch und séurebestandig.
Werkstoff: Speziell legierter, rostfreier Chrom-Nickel-Edelstahl.
Anwendung:  SMD-Spezialpinzette zum Greifen und Halten horizontal angeordneter
Bauteile.
Best-Nr.  m V&% =
32344 8 117 59 14 10




Wiha dialMax® ESD:
Nicht metallischer High-Tech-Werkstoff mit

60% Fiberglasanteil, extrem hohe Steifigkeit.

Extrem verschleif’feste Messschnabel fiir
dauerhaft prdazise Messungen

Nicht korrodierend, nicht magnetisch, kaum
warmeleitfahig und elektrisch isolierend
Chemikalienbestédndig (organische Losungs-
mittel, Alkalien, Benzin, Ol, Fett, etc.)
Temperaturbestandigkeit der Messflachen:
kurzzeitig bis 180°C, dauernd 100-120°C
Praktische Gefiihlsratsche garantiert gleich
dosierte Klemmkraft der Messschnabel

Schont im Gegensatz zu Metall-Mess-
schiebern empfindliche Oberflachen vor
Beschddigung

Elektrostatisch ableitend (dissipativ),
Oberflachenwiderstand 106-109 Ohm

Erfiillt die ESD-Norm IEC 61340-5-1

Aufienmessung

Innenmessung

Stufenmessung

Tiefenmessung

dialMax® ESD.

4112108 Uhrmessschieber dialMax® ESD, Ablesung 0,1 mm.

Material:

Anzeige:
Ablesung:

Verpackung:
Normen:

Anwendung:

Extra:

Best.-Nr.
31439 2

Messschieber aus elektrostatisch ableitendem Material.
Nichtmetallischer High-Tech-Werkstoff mit 60% Fiberglasanteil.
Messuhr, Durchmesser 35 mm.

0,1 mm; 1 Zeigerumdrehung entspricht 10 mm.

Genauigkeit entspricht DIN 862.

In Blisterverpackung.

|IEC 61340-5-1.

Fir alle Arbeiten an elektrostatisch gefahrdeten Bauteilen.

Fir AuBen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessungen.

Jetzt méglich: Messen in ESD-Schutzzonen.

StoBgesicherte Uhr. Rundskala ist auf Null justierbar und erméglicht
dadurch Vergleichsmessungen.

L Wwhes =

150 6 45 5
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Wiha weltweit

Wir sprechen lhre Sprache...
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@ \Vertriebsgesellschaften Wiha Tools Ltd. Willi Hahn S.A. Willi Hahn Corp. »
O Vertretungen 39, Sugarbrook Road, Avda. del Cobre, 15 1348, Dundas Circle
Aston Fields Ind. Estate, E-28914 Leganés/Madrid Monticello, MN 55362/USA

Wiha. Premium We
fiir Profis.

Wiha Werkzeuge GmbH
ObertalstraBe 3-7
D-78136 Schonach/Germany

Tel. +49 7722 959-0
Fax +49 7722 959-159 Inland

Bromsgrove, Worcs. B60 3DN

Tel. +44 152757 57 58

Fax +44 1527 57 55 44
sales@wiha.com
www.wiha.com

Wiha France
Z. A. de Terrefort
F-33520 Bruges / France

Tel. +33556167935
Fax +335561679 36

servicecommercial.wiha@wanadoo.fr

www.wiha.com

Wiha Nordic A/S
Korskildelund 6
DK-2670 Greve

Tel. +4570 2380 45
Fax +4570 23 8046
www.wiha.com

Tel. +3491693 8511
Fax +34 9169363 83
iberia@wiha.com
www.wiha.com

Wiha Polska Sp. z o.0.
ul. Budowlanych 10 b
PL-80-298 Gdansk

Tel. +48587623830
Fax +48 5876239 00
info@wiha.pl
www.wiha.com

Tel. +17632 9565091
Fax +17632 956598
cservice@wihatools.com
www.wihatools.com

Wiha Werkzeuge GmbH
Shanghai Rep. Office

SHA Zhaofong Universe Building
at 24th floor

No. 1800 Zhongshangxie Road
Shanghai / China

Tel. +86 21 6440 1119

Fax +86 21 6440 1112
www.wihachina.com



